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Opinia techniczna o wspolpracy z firmg INWAT jako
generalnym wykonawcg inwestycji
»Modernizacja turbin w Elektrocieplowni Lubin
polegajaca na dobudowie czg¢$ci NP (kondensacyjnej)
wraz z generatorem”

Modernizacja ta polegata na wyposazeniu elektrocieptowni (E1) Lubin w dodatkowy
turbozespot parowy kondensacyjny NP zasilany z kolektora pary wylotowej obu
istniejacych turbin przeciwpreznych (TG-1 i TG-2).

Wymagalo to :

Adaptacji istniejacego budynku elektrocieptowni (wydluzenia hali maszynowni

0 ~20 m),

Wyposazenia ukladu chtodzenia turbiny kondensacyjnej NP (chlodzenie
kondensatora) w chiodnie wentylatorowe (,,mokre”) usytuowane poza budynkiem
hali maszynowni,

Modernizacji zakupionego turbozespotu kondensacyjnego uzywanego

»Z drugiej reki”.

Modernizacji skraplacza i wymiennika regeneracyjnego,

Wykonania uktadu wyprowadzenia mocy z nowo zainstalowanego generatora.

Inwestycje t¢ zakoficzono i oddano do uzytku we wrze$niu 2002 r., uzyskujac
mozliwo$¢ uelastycznienia i wzrostu produkcji energii elektrycznej w okresie
zmniejszonego zapotrzebowania cieplo.

Do 60 t/h produkc;ji pary tj. ~ 13 MW jest ona niezalezna od odbioréw ciepta.

Spelnienie gwarancji sprawnosci turbiny TG-3 (NP)

Zgodnie z umowg ZBP INWAT gwarantowat uzyskanie odpowiedniej sprawnosci

turbozespotu NP i jest ona wyzsza niz warto$¢ gwarantowana.

Na podstawie przeprowadzonych badan turbozespolu stwierdzono, ze sprawno$é

turbozespotu osiaga warto$¢ ok. 80 % przy maksymalnym przeptywie ~ 60 t/h.
Uzyskanie tak wysokiej sprawnosci jest potwierdzeniem wysokiej wiedzy fachowej

w dziedzinie turbin parowych specjalistow firmy INWAT oraz starannosci

wykonania modernizacji tej maszyny we wszystkich jej fazach od projektu do

wykonania w metalu i montazu.

Istniejace turbozespoty przeciwprezne Yugo o numerach stacyjnych TG1 i TG2 oraz
nowy czton kondensacyjny (TG3) wyposazone zostaly w regulatory
elektrohydrauliczne(EHR).
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Regulacja elektrohydrauliczna zasadniczo poprawita jako$¢ sterowania, zrealizowala
automatyczny rozruch turbin, umozliwila wprowadzenie odpowiednich ogranicznikow
technologicznych zwiazanych z nowym sposobem ich eksploatacji .
Umozliwita réwniez wspotprace wszystkich turbin w zakresie regulacji, blokad oraz
zabezpieczen.
Wszystkie funkcje regulacyjne spetniaja sterowniki mikroprocesorowe, ktore
wykonuja algorytmy sterowania, regulacji, sygnalizacji i wybranych zabezpieczen.
Regulator turbiny TG3 realizuje nabor predkosci obrotowej turbiny, obciazanie
oraz regulacj¢ temperatury wody grzewczej za wymiennikami cieptowniczymi turbin
TG1 i TG2 przy pracy w/w turbin z cztonem kondensacyjnym. Regulator zapewnia
réwniez odpowiednie blokady i sterowania przy wspolpracy turbin przeciwpr¢znych z
turbing kondensacyjna.

Komputerowe stanowiska operatorskie umozliwiaja operatorowi wykonywanie
nastepujacych czynnosci:

zalaczania roznych tryboéw pracy regulatora,
zmiany warto$ci zadanych w uktadach regulacji,
recznego sterowania zaworami regulacyjnymi,
korzystania z systemu wizualizacji i archiwizacji.

Dla zabudowanego cztonu kondensacyjnego zaprojektowano i wykonano instalacj¢
AKPiA, sterowana rowniez przez sterownik mikroprocesorowy realizujacy funkcje
sterowania, pomiaréw i regulacji dla obiegdw kondensatu, wody chtodzacej i
pomocniczych instalacji parowych.

INWAT byt generalnym wykonawcg przytoczonej modernizacji w zakresie projektow
technicznych, realizacji dostaw oraz koordynacji wykonawstwa udzielajac gwarancji
na rezwiazania techniczne oraz cato$¢ prac modernizacyjnych.

Ze wszystkich prac firma INWAT wywiazala si¢ bardzo dobrze mimo wielu trudnych
probleméw technicznych jakie pojawily si¢ w trakcie realizacji.
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